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MIV - 1500 - L  S(D)  N

立式成型機

鎖模力150 Ton

液態矽橡膠

*單下模、單滑座（雙下模、雙滑座）

新設計型號

射出行程

射出容量

螺桿直徑

螺桿轉速

射出壓力

供料桶適用容量

鎖模方式

射出速率

鎖模力

開模力

鎖模行程

最小容模厚度

導柱間距

鎖模高速

鎖模低速

開模高速

開模低速

主油泵電器馬達

主油泵吐出量

副油泵電器馬達

副油泵吐出量

油壓馬達

冷卻器最小流量

油箱容量

個模加熱電器容量

機械重量

三段式

195
35.5

0~150
100

20 or 200可換
直壓式

178
150

6
360
100

440*540
110

0~30
130

0~30
11.5
44.4
2.1
30

200
10

240
5.5
7.2

三段式

195
35.5

0~150
100

20 or 200可換
直壓式

178
150

6
360
100

440*540
110

0~30
130

0~30
11.5
44.4
2.1
30

200
10

240
5.5
7.8

Stroke
Cm3

mm
R.P.M
Mpa
l

cm3/sec
Ton
Ton
mm
mm
mm

mm/sec
mm/sec
mm/sec
mm/sec

kw
l/min

kw
l/min

Cc/Rev
l/min
l

kw
Ton

MIV-1500-LSN MIV-1500-LDN型式編號系統名稱

射出成型機型式 Liquid Injection Machine Type

規格表 Technical Specification

* S是單下模、單滑座
 D是雙下模、雙滑座

MIV Series
液態矽橡膠射出機

25年以上的經驗，
完美的新設計精準、穩定，

每模不變的再現性使用壽命長，

是自動化生產的利器。
標準配備 選購配備

液態矽橡膠 A、B劑供料幫浦

模型攪拌計量管

A劑 B劑

同步多次柱塞式進料系統

成形品

鎖模系統

‧模板隔熱冷卻水管路

‧模板滑座

‧校模專用低壓低速控制裝置

‧低壓鎖模保護控制裝置

‧模型加熱板電源裝置

‧精密模型溫度控制器

‧防止超行程保護裝置

射出系統

‧射出壓力三段控制器

‧射出速度三段控制器

‧射出末端保壓控制器

‧防止射嘴滴漏裝置 

‧料管低溫冷水裝置

‧A劑供料幫浦

‧B劑供料幫浦

其他

‧工具箱一組

‧操作說明書

‧ 模型省料冷澆道模座

‧ 模型加熱板加熱模座

‧ 成品突出裝置

‧ 第三色料供給系統裝置

‧ 真空抽取組合

‧ 冷水機

成形過程 Production Process



Machine Layout外型尺寸產品特色 Machune Features

模型安裝尺寸 Mold Platen Size

智慧型A、B 2劑自動平衡供料系統，
20或200公升原料桶可換裝共用

型式編號 A
MIV-1500-LSN

B C D
2950 1650 3500 1800

型式編號 A
MIV-1500-LDN

B C D
4050 1650 3500 2380

數位化觸控螢幕，操作容易

可調式C劑(色膏)供料裝置，
比例 1.0∼ 5.0%，

搭配動態混料裝置，產品色差準確

強力CPU處理器，自我診斷功能，
整齊、清潔的配線工藝


